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口罩用熔喷布质量省级专项监督抽查
（风险监测）分析报告

2020年2季度，江苏省纤维检验局对全省口罩用熔喷布开展了省级专项监督抽查（风险监测）。本次共抽查122批次口罩用熔喷布产品，对列入国家和省级疫情防控重点保障企业和明示用于生产口罩的熔喷布生产企业开展监督抽查，共抽查45批次，合格32批次，合格率为71.1%；对未明示用于口罩的熔喷布生产企业和部分使用熔喷布的口罩生产企业开展风险监测，共监测77批次，符合37批次，符合率为48.1%。
一、产业概况
熔喷法非织造布（简称熔喷布）一般以聚丙烯（PP）为主要原料，将高聚物熔体通过高速高温气流喷吹，使熔体细流受到极度拉伸而形成超细纤维，然后凝聚到多孔滚筒或成网帘上形成纤网，再经自身粘合或热粘合作用得以加固而制成非织造布。可用于空气、液体过滤材料、隔离材料、吸纳材料、保暖材料、吸油材料及擦拭布等领域。口罩用熔喷布是口罩实现空气过滤功能的核心材料。
我国是全球最大的无纺布生产基地，今年2月以来，新冠疫情在全球爆发蔓延，呼吸道飞沫传播和接触传播成为新冠肺炎的主要传播途径。防护口罩成为了最紧缺的防疫物资，口罩需求激增，导致其核心材料熔喷布的价格从2万元/吨暴涨，最高达60～70万元/吨。根据国资委信息披露，随着2020年4月中国石化、中国石油等企业新建的20条生产线陆续达产，央企熔喷布产能提升至每天70吨以上。同时，在利益驱动下，一些没有关键技术和生产经验的小型企业，甚至手工作坊纷纷加入熔喷布产业链，江苏省出现多个熔喷布集中产区，最为突出的是镇江扬中地区，至4月初熔喷布生产企业达到1210家，其次常州新北、无锡江阴和苏州张家港等地也成为口罩用熔喷布集中产区。
二、抽查情况
（1） 样品来源
省内口罩熔喷布生产企业生产和省内口罩生产企业使用的熔喷布产品，共抽查122批次。
表1 样品来源统计表
	检测类型
	企业类型
	计划抽样数量
	实际抽样数量

	监督抽查
	国家和省级疫情防控重点保障企业
	25
	20

	
	企业标准明示用于口罩的熔喷布生产企业
	38
	25

	风险监测
	熔喷布生产企业
	124
	40

	
	口罩生产企业
	50
	37

	总计
	
	237
	122



（二）检验检测项目
[bookmark: _Hlk36578266]1、监督抽查
（1）检验依据
GB/T 32610-2016《日常防护型口罩技术规范》；现行有效企业标准；销售合同中的相关质量要求或产品包装明示质量承诺。
（2）检测项目
表2 监督抽查检测项目表
	序号
	检测项目
	检测方法

	1
	单位面积质量
	GB/T 24218.1-2009

	2
	过滤效率（盐性介质）a
	GB/T 32610-2016

	3
	断裂强力
	GB/T 24218.3-2010

	4
	细菌过滤效率b
	YY 0469-2011

	5
	颗粒过滤效率b
	YY 0469-2011

	注：a、不做预处理。
b、如企业备案现行有效的企业标准中有细菌过滤效率和颗粒过滤效率指标，则检测细菌过滤效率和颗粒过滤效率。


2、风险监测
（1）检验依据
T/JSFZXH 001-2020《口罩用聚丙烯熔喷非织造布》。
（2）检验项目
表3 风险监测检测项目表

	序号
	检测项目
	检测方法名称

	1
	单位面积质量偏差率
	GB/T 24218.1-2009

	2
	颗粒物过滤效率（盐性介质）
	T/JSFZXH 001-2020 7.5

	3
	断裂强力
	GB/T 24218.3-2009

	4
	通气阻力
	T/JSFZXH 001-2020 7.5


（三）监督抽查及风险监测结果
[bookmark: _GoBack]本次共抽查122批次熔喷布产品。其中，依据GB/T 32610-2016《日常防护型口罩技术规范》及企业明示质量承诺，开展监督抽查45批次，合格32批次，合格率为71.1%；依据T/JSFZXH 001-2020《口罩用聚丙烯熔喷非织造布》标准，开展风险监测77批次，符合37批次，符合率为48.1%。
1、监督抽查结果
本次监督抽查45批次，32批次合格，合格率为71.1%。其中，省防控工作领导小组确认企业抽样20批次， 17批次产品合格，合格率为85.0%；企业标准明示用于口罩的企业抽样25批次，合格15批次，合格率为60.0%。
（1）按样品来源
表4 监督抽查样品来源表
	产品
类别
	样品来源
	总批次
	合格批次
	合格率/%

	口罩用熔喷布
	国家和省级疫情防控重点保障企业
	20
	17
	85.0

	
	企业标准明示用于口罩的熔喷布生产企业
	25
	15
	60.0

	合计
	45
	32
	71.1


（2）按检测项目
表5 检测项目合格率汇总表
	检测项目
	总批次
	合格批次
	合格率/%

	单位面积质量
	42
	38
	90.5

	断裂强力
	38
	37
	97.4

	过滤效率
	过滤效率
（盐性介质）
	3
	3
	100

	
	颗粒过滤效率
	36
	32
	88.9

	细菌过滤效率
	35
	26
	74.3

	综合判定
	45
	32
	71.1


本次抽查对用于民用防护口罩的8批次产品按照GB/T 32610-2016《日常防护型口罩技术规范》标准检测了颗粒物过滤效率，对用于医用口罩的37批次产品参照YY 0469-2011《医用外科口罩》标准检测了细菌过滤效率和颗粒物过滤效率。
2、风险监测结果
本次风险监测77批次，其中抽取熔喷布生产企业40批次，熔喷布使用企业37批次。综合统计，熔喷布产品有37批次符合T/JSFZXH 001-2020《口罩用聚丙烯熔喷非织造布》，符合率为48.1%。其中，监测未明示用于生产口罩的40家生产企业40批次产品，符合18批次，符合率为45.0%；监测37家口罩生产企业使用的37批次产品，符合19批次，符合率为51.4%。
（1）按样品来源
表6 不同样品来源监测符合率统计表
	产品
类别
	抽查渠道
	抽查批次
	符合批次数
	符合率（%）

	口罩用熔喷布
	熔喷布生产企业
	40
	18
	45.0

	
	熔喷布使用企业
	37
	19
	51.4

	合计
	77
	37
	48.1


（2）按检测项目
表7 按监测项目符合率统计表
	检测项目
	检测
批次数
	未提供
参考值
批次数
	符合
批次数
	不符合
批次数
	符合率/%

	颗粒物过滤效率
	77
	64
	2
	11
	15.4

	单位面积质量偏差率
	77
	21
	23
	33
	41.1

	断裂强力
	77
	0
	68
	9
	88.3

	通气阻力
	77
	0
	77
	0
	100


（四）质量分析
1、颗粒物过滤效率 
本次监督抽查有4批次产品颗粒物过滤效率不合格，风险监测有11批次产品不符合团体标准要求。颗粒物过滤效率是指熔喷布对颗粒物的滤除能力，是熔喷布的关键性能指标。颗粒物过滤效率越高，熔喷布及其口罩产品对颗粒物的过滤能力越强。颗粒物过滤效率不高的主要原因是企业使用的聚丙烯（PP）原材料熔融指数等指标不符合要求，生产设备及工艺不合理、驻极母料或驻极工艺不匹配等。
因不同口罩标准规定的颗粒物过滤效率指标与测试条件有差异，本次根据用途不同，对颗粒物过滤效率采用两种测试方法进行了检验（具体结果详见表8、表9）。测试结果表明：
——按85L/min检测过滤效率82批次：实测值在95%及以上的有12批次，占比14.6%，符合KN95口罩技术要求；90%-95%之间的有8批次，占比9.8%，符合KN90口罩技术要求；90%以下的有62批次，占比75.7%。
——按30L/min检测颗粒物过滤效率104批次：颗粒物过滤效率级别达KN80及以上的有85批次，占比81.7%，符合执行团体标准T/CTCA 7-2019的口罩技术要求；KN30及以上的15批次，占比14.4%，符合医用外科口罩技术要求；KN30以下的有4批次，占比3.8%，用此类熔喷布生产的卫生防护口罩无法达到预期防护效果，存在质量安全风险。
 表8 颗粒物过滤效率检验结果统计（流量85 L/min）
	颗粒物过滤效率区间（%）
	批次数
	占比（%）

	≥95
	12
	14.6

	≥90，＜95
	8
	9.7

	≥80，＜90
	30
	36.6

	≥60，＜80
	19
	23.2

	≥30，＜60
	9
	11.0

	＜30
	4
	4.9

	总计
	82
	100



表9 颗粒物过滤效率检验结果统计（流量30 L/min)
	颗粒物过滤效率区间（%）
	批次数（批）
	占比（%）

	≥95
	36
	34.6

	≥90，＜95
	38
	36.5

	≥80，＜90
	12
	11.5

	≥60，＜80
	8
	7.7

	≥30，＜60
	6
	5.8

	＜30
	4
	3.9

	总计
	104
	100


2、细菌过滤效率
本次监督抽查中有9批次产品细菌过滤效率不合格，细菌过滤效率实测值均低于95%，用于卫生防护口罩生产存在质量安全风险（具体结果详见表10）。
细菌过滤效率是指在规定流量下，口罩材料对含菌悬浮粒子滤除的百分数，用于衡量口罩在受到含细菌的气雾剂攻击时滤除细菌的能力，是熔喷布的关键性能指标。细菌过滤效率出现不合格的主要原因和颗粒物过滤效率不合格的原因基本一致。
表10 细菌过滤效率检验结果统计
	细菌过滤效率区间（%）
	批次数
	占比（%）

	≥95
	28
	75.7

	≥90，＜95
	0
	0

	≥80，＜90
	4
	10.8

	≥60，＜80
	4
	10.8

	≥30，＜60
	1
	2.7

	＜30
	0
	0

	总计
	37
	100


3、单位面积质量
本次监督抽查有4批次产品单位面积质量不合格，风险监测有33批次产品不符合团体标准要求。单位面积质量是指单位面积内的口罩用熔喷布质量。在其他工艺水平和参数相同的条件下，熔喷布单位面积质量越大，颗粒物过滤效率、断裂强力在一定程度上会更好。熔喷布单位面积质量差异较大的主要原因是企业生产设备及制造工艺不合理，熔喷模头的孔径加工粗糙、精度差，造成喷丝不均匀，粗细不一，生产的熔喷布厚薄不匀。
4、断裂强力
本次监督抽查中有1批次产品断裂强力不合格，风险监测中有9批次产品不符合团体标准要求。断裂强力是指在拉伸试验中试样被拉断的最大力，是衡量产品使用耐久性的指标。熔喷布的断裂强力过小，在口罩加工过程中易出现断裂、破损，影响加工和使用。企业使用的原材料、助剂、生产设备及生产工艺参数设置（如原料熔融温度、挤出速度、喷射角）等都会对断裂强力造成影响。
三、消费建议
1、建议口罩生产企业购买熔喷布产品时，应对熔喷布企业进行考察，确保生产环境条件、设备、工艺、生产原材料等符合要求。
2、查看熔喷布的合格证上是否标有执行标准、产品名称、颗粒物过滤效率级别（如：口罩用熔喷布85L/min KN90）、规格、生产批号等。
3、应根据口罩产品的颗粒物、细菌过滤效率以及通气阻力等关键指标的要求来选购熔喷布，经小试合格后，再正式签订采购合同，并在合同中明确提出质量及验收要求。
4、不具备检测能力的企业可委托第三方检测机构，进行口罩产品小样验证和型式试验，合格后方可批量生产。
                                   
附件：1. 口罩用熔喷布产品质量监督抽查企业名单及结果表
  2. 口罩用熔喷布产品质量风险监测企业名单及结果表

